
Durch das Vorhandensein von Schwefelwasserstoff 
und Schwefeldioxid sind die Prozessvorgänge 
in Sulfur Recovery Units komplex und erfordern  
Armaturen, die Extrembedingungen standhalten.  
Das  OHL 4-Wege-Ventil CDM vereint Eigen- 
schaften, die für die Verwendung in toxischen, 
schwefelhaltigen und korrosiven Prozessen  
relevant sind, und bietet für alle gängigen  
Verfahren ein sicheres Lösungskonzept. Das OHL 
4-Wege-Ventil CDM erfüllt die Anforderungen 
der Dichtheitsklasse IV-V ISO 5208 D und ist bis 
zur Ventilgröße 40“ verfügbar. Beständigkeit  
bei hohen Temperaturen bis zu +450 °C  
(höhere Temperaturen auf Anfrage) und das  
Erfüllen höchster Anforderungen garantieren  
Zuverlässigkeit und Sicherheit.  

SmartSulf® Technologie

SmartSulf® ist eine Schwefelrückgewinnungs- 
technologie, die auf dem Claus-Verfahren basiert,  
jedoch ohne Tail Gas Treatment Unit (TGTU)  

auskommt und die Schwefelrückgewinnung durch 
eine kompaktere Lösung ersetzt. So lässt sich   
abhängig von der Art der Anlage eine Schwefel- 
rückgewinnung von bis zu 99,7 % erzielen. Das neu  
entwickelte OHL 4-Wege Ventil CDM kommt  
weltweit bereits in mehreren Referenzanlagen 
mit SmartSulf® Verfahren zum Einsatz. In diesen  
Prozessen ist das OHL 4-Wege-Ventil CDM direkt 
vor und nach dem Heißgasreaktor installiert und  
erfordert dank Automatisierung nur eine minimale 
Überwachung.

Förderung klimafreundlicher Technologien

Mit dem OHL 4-Wege-Ventil CDM leisten wir einen 
Beitrag zu Prozesslösungen, die eine umwelt-
freundlichere Schwefelrückgewinnung begünstigen. 
Teil unserer Unternehmens-DNA ist eine kontinuierliche 
Weiterentwicklung, um Innovation und Nachhaltig- 
keit zu fördern. Wir haben die SmartSulf® Techno- 
logie von Beginn an begleitet und unterstützt.

INNOVATIVES 4-WEGE-VENTIL  
FÜR DIE SRU-ANWENDUNGEN

OHL 4-WEGE-VENTIL
TYP CDM

DN: 100 – 1000
DN: 4“ – 40“

DRUCKBEREICH:  
PN 2,5 - PN 40

TEMPERATURBEREICH:  
< +450° C*

Absperren und regeln - sicher und wirtschaftlich.
ohl-gutermuth.de

Mehr Informationen
zu unseren Produkten

Einfach QR scannen →
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SPEZIALVENTIL  
ZUR SCHWEFELRÜCK- 
GEWINNUNG
OHL 4-WEGE-VENTIL
TYP CDM

*höhere Temperaturen auf Anfrage.

Entschwefelungs-
anlagen

Wir haben ein Ventil speziell für den Einsatz in SRU-Anwendungen entwickelt. Das automatisierte  
OHL 4-Wege-Ventil CDM kommt auch in Anlagen zum Einsatz, welche mittels SmartSulf® Technologie 
eine Schwefelrückgewinnung von bis zu 99,7 % erzielen.



SAVE THE DATES
OHL MESSETERMINE 2025

ABU DHABI:
19.05. – 22.05.25
Middle East Sulphur, Abu Dhabi
Standnummer: 11

HOUSTON:
04.06. – 05.06.25
Valve World Americas, Houston,  
Texas, USA

MAILAND:
09.09. – 12.09.25
Gastech Exhibition & Conference, 
Mailand

BOCHUM:
12.11. – 13.11.25
DIAM & DDM, Bochum, 
Jahrhunderthalle
Standnummer: FF24

Alle Neuigkeiten finden Sie auf unserer Home-
page unter: www.ohl-gutermuth.de/aktuelles/

Unser Messejahr 2024 war verbun-
den mit vielen Reisen und fachlichem 
Austausch am Puls der Zeit. Zu den 
Highlights zählte unser Besuch als 
Aussteller auf der ACHEMA.

Im Juni ist unser Messeteam nach 
Frankfurt gereist, um auf der 
ACHEMA unser Unternehmen vor- 
zustellen und auf der Leitmesse  
für Prozessindustrie internationale 
Kunden und Interessenten zu treffen.  
Der optische Mittelpunkt unseres 
Standes: unser hochfunktionales CAM-

CDM Absperrventil. Unser metallisch 
dichtendes Absperrventil ist speziell 
für den Einsatz in Claus-Anlagen und 
-Verfahren geeignet und in zahlreichen 
Sonderausführungen erhältlich.

Die Baureihe der CAM-CDM ist  
eine unserer Bestseller und weltweit  
gefragt. Ob als Aussteller oder als  
Besucher, Fachmessen sind Impuls-
geber für neue Technologien und  
bieten Möglichkeiten für branchen-
übergreifendes Networking. Des-
wegen sind wir auch in diesem Jahr 

im Messe-Modus und werden an 
internationalen Fachmessen teil-
nehmen. Wir freuen uns darauf,  
unsere Partner rund um den Globus 
wiederzutreffen und einige inter-
essante Projekte „auf den Weg zu  
bringen“.

WOLFGANG 
RÖHRIG
Diplom-Ingenieur Wolfgang Röhrig  
(1963 in Birkenfeld, Nahe geboren) 
wuchs im Saarland auf, studierte 
Verfahrenstechnik in Bingen und 
arbeitete von 1990 bis 1999 im  
internationalen Vertrieb eines re- 
nommierten Armaturenherstellers 
in Düsseldorf. 

Seit 2000 ist Wolfgang Röhrig  
Geschäftsführer von OHL Guter- 
muth und mittlerweile zu 100 % 
geschäftsführender Gesellschafter. 
Besonders wichtig sind Wolfgang 
Röhrig die Ausbildung und  Förde- 
rung von qualifizierten Fachkräften, 
sowohl vor Ort in Altenstadt als 
auch durch internationale Partner-
schaften.

OHL Gutermuth Industrial Valves GmbH
Helmershäuser Straße 9 + 12  |  D-63674 Altenstadt  |  fon: +49 (0) 6047 800 6-0  |  og@ohl-gutermuth.de  |  ohl-gutermuth.de

1867	
OHL, das ältere der beiden Mutterunter-
nehmen, wird in Limburg gegründet.

1923
Gründung des zweiten Mutterunter-
nehmens, Gutermuth, in Frankfurt.

1992
Die beiden Firmen verknüpfen ihre 
Branchenerfahrung aus mehr als 100 
Jahren und schließen sich zu  
dem Unternehmen OHL Gutermuth 
Industrial Valves GmbH in Alten- 
stadt zusammen.

2000
Diplom-Ingenieur Wolfgang Röhrig  
übernimmt die Geschäftsführung.

2013
Errichtung einer neuen Fabrikations- 
halle mit einer Krankapazität von 30  

Tonnen zur Montage und Prüfung von 
Großarmaturen, einschließlich  Cryo- 
und Heißgastests.

2014
Die Produktionskapazität wird durch 
den Kauf von neuen Dreh-Fräszentren 
erweitert. Ein neuer Prüfstand für  
Armaturen mit Anschweißenden wird 
in Betrieb genommen – mit einer  
Kapazität bis zu  48“ 2.500#.

2017
150-jähriges Firmenjubiläum.

2018
Installation von ersten innovativen 
Schweißrobotern zur Panzerung.

2019
OHL Gutermuth gründet in Hangzhou 
die erste ausländische private Stiftung 
an einer chinesischen Hochschule.

Wolfgang Röhrig wird Honorarpro-
fessor der Zhejiang. 

2020
OHL Gutermuth liefert Absperr- 
klappen für den Bau der größten  
CSP-Anlage der Welt in Dubai.

2022
Entwicklung von Heißgasventilen für 
die Produktion von grünem Stahl mit 
Hilfe von heißem Wasserstoff.

IMPRESSIONEN VON  
DER ACHEMA 2024

CAM

OHL 
MEILENSTEINE



VON ALTENSTADT 
NACH SÜDAFRIKA
Weltweit im Einsatz – OHL Industrie- 
armaturen 

Reparatur- und Wartungsmaßnahmen 
führt OHL Gutermuth sowohl durch 
Mitarbeiter aus, die am jeweiligen 
Projektstandort situiert sind, als auch 
durch Fachpersonal aus Altenstadt. 

Für die Instandhaltung eines Kunden- 
projektes reiste ein OHL-Ingenieur 
im September 2024 nach Südafrika, 
um Wartungsarbeiten in einem Solar-
kraftwerk durchzuführen.

Für den Industriearmaturenhersteller 
ist dieser Service nichts Außerge- 
wöhnliches. Eine engmaschige Vor-
Ort-Betreuung gehört zum Instand-
haltungsangebot des Industrial Valves 
Fachunternehmens.

NACHHALTIGE  
ARMATUREN 
„Nachhaltigkeit stand von Anfang an 
im Fokus“, betont OHL Gutermuth 
CEO Wolfgang Röhrig, denn die  
Absperrarmaturen aus Altenstadt  
arbeiten nach mehr als 50 Jahren im 
Dauereinsatz noch hochfunktional. 
Diese Langlebigkeit fördert Ressour-
censchonung und Nachhaltigkeit.

Das Unternehmen mit der mehr als  
150 Jahre alten Historie setzt auf erst- 
klassige Produktqualität: Die Anlage 
zur Erdgasaufbereitung eines kanadi-
schen Geschäftspartners hat OHL in 
den 1970er Jahren mit Absperrventilen 
versorgt, die aufgrund ihrer Leistungs-
stärke und Robustheit erst in den  
vergangenen zwei Jahren vereinzelt  
ausgetauscht wurden. Gleiches gilt  
für die Industriearmaturen, die OHL in  
den 1990er Jahren für die von Reliance 
Industries betriebene Jamnagar Raf-
finerie in Indien lieferte.  Die Qualität 
der Armaturen wirkte sich positiv 
auf Anlagenbilanz und Wirtschaft-
lichkeit aus. Alle Armaturen von OHL 
Gutermuth sind seit Jahrzehnten so 
konstruiert, dass diese reparabel sind. 
Das trägt entscheidend zur Ressour- 
censchonung bei.

LANGLEBIGE ARMATUREN  
– NACHHALTIGKEIT MIT OHL –  

Unsere Speziallösungen für Tieftemperaturen haben ein weites
Anwendungsfeld, z. B. in Erdgas- und Flüssiggas-Tankern.

Die OHL Zentrale in Altenstadt

Absperrklappen und Regelklappen für große und  
kleine Nennweiten: Geprüfte Qualität geht auf die Reise.

KX
S

KXS

OHL

KEROSIN AUS  
SOLARENERGIE
Ökologische Treibstoffe für die  
Transportindustrie

Die Pilotanlage des Schweizer 
Cleantech Unternehmens in Jülich 
ist einzigartig: Sie setzt auf die  
Produktion von Solarkraftstoffen, um 
zukünftig fossile Brennstoffe in  
der Transportindustrie zu erset-
zen. OHL hat den Anlagenbau mit  
Absperrarmaturen des Modells KXS  
unterstützt, die im thermochemischen  
Reaktor eingesetzt sind.

Das Schweizer Unternehmen hat 
im Juni 2024 die erste Anlage zur  
Herstellung synthetischer Kraftstoffe 
in Betrieb genommen und möchte 
mit einem Mix aus verschiedenen 

innovativen Technologien die Dekar- 
bonisierung der Luft- und Schifffahrt 
vorantreiben. 

Dafür wird die Solarenergie genutzt 
und aus der Luft gefiltertes CO2  
verwendet. 

Die umweltfreundlichen Solarkraft-
stoffe sollen in Zukunft Kerosin, 
Diesel und Co. ersetzen und für alle 
herkömmlichen Flugzeuge, Schiffe und 
Autos kompatibel sein.

Solare Prozesswärme

Die Funktionalität beruht darauf, 
Sonnenlicht so stark zu konzentrieren, 
dass Hochtemperaturen von ca. 

1500 °C erreicht werden. Diese Son-
nenenergie steht als Prozesswärme 
zur Verfügung und kann in einem 
thermischen Reaktor für Übergangs-
prozesse eingesetzt werden. 

Für die Prozesskette, die innerhalb 
des Reaktors stattfindet, hat  OHL 
Gutermuth Absperrarmaturen ge- 
liefert. Durch weitere Anlagenprozesse 
entstehen synthetische Kraftstoffe.



BLEIBEN SIE  
UP TO DATE …
Immer bestens informiert mit  
unserem OHL-Newsletter

Wir geben Einblick in unser  
Produktsortiment, Messetermine 
und Neuigkeiten aus unserem  
Unternehmen. Sie können sich 
kostenlos für unseren Newsletter 
registrieren lassen und erhalten 
kurze und prägnante Nachrich-
ten per E-Mail. Im Fokus stehen  
Themen wie die vielfältigen  
Einsatzmöglichkeiten unserer In-
dustriearmaturen und innovative  
Projekte.

MARINE- 
ANWENDUNGEN 
Seit vielen Jahren liefert OHL Guter-
muth spezielle Klappen für Marinean-
wendungen. Hierbei werden spezielle 
Materialien wie Titan, Inconel und  
Hastelloy verbaut, damit die Armaturen 
in der sehr korrosiven Atmosphäre 
jahrelang problemlos arbeiten. 

Um die erforderlichen Zulassungen 
zu erhalten, wurden aufwendige 
Schock- und Vibrationstests durch-
geführt. Die Armaturen kommen  
sowohl im zivilen wie auch im militäri-
schen Schiffbau zur Anwendung.

PRÜFSTÄNDE UND 
BEARBEITUNGS-
ZENTREN 
Mit neuen Bearbeitungszentren und 
neuen Prüfständen arbeitet OHL 
Gutermuth nun noch effizienter. 
So musste das Unternehmen früher 
mindestens vier zeitraubende Auf-
spannungen auf zwei Maschinen 
vornehmen, um zum gleichen Ergeb-
nis zu kommen.

Durch die neuen Zentren entfällt der 
Maschinenwechsel und es werden 
mindestens zwei aufwendige Um-
spannvorgänge eingespart. 

Die Fehleranfälligkeit nimmt deutlich  
ab und der Nachbearbeitungsaufwand 
verringert sich. Um mindestens 30 % ist 
die Fertigungshauptzeit kürzer.

ZERTIFIZIERTE  
QUALITÄT
Dass die Produkte von OHL Guter-
muth von hoher Qualität sind, wurde 
dem Unternehmen bereits mehrfach 
dokumentiert. 

Sie erfüllen die vom TÜV zertifizierten 
Anforderungen an das Qualitätsma- 
nagement nach ISO 9001, ISO 14001, 
ISO 3834, Druckgeräterichtlinie  
PED Modul H. Zertifiziert sind die  
Armaturen auch nach der TRCU, TSG, 
CRN und API. Außerdem besitzt das  
Unternehmen beispielsweise das Fire- 
Safe-Zertifikat nach API 6FA und 
BS6755. Dies wiederum bietet mehr 
Sicherheit und Wirtschaftlichkeit für 
zukunftsorientierte Lösungen. OHL 
Gutermuth gehörte übrigens zu den 

OHL IN CHINA
OHL Gutermuth liefert zur Zeit  
Hochdruck-Cryo-Armaturen zur Gas- 
reinigung in das größte Gasfeld  
Chinas. Damit das Gas die nationalen 
Pipelinetransportstandards erfüllt, ver- 
fügen die Anlagen über eine Konden-
sationstrennung oder eine kryogene 
Fraktionierung zur Rückgewinnung von 

OHL AUSBLICK - 
NEUE PROJEKTE 
IN PLANUNG
Wir sind kontinuierlich in Gesprä-
che für neue Anlagenkonzepte in-
volviert und haben bereits Projekte 
für die nächsten Jahre in Planung. 

Dabei werden wir sowohl einige 
langjährige Geschäftspartner bei 
neuen Projekten unterstützen als 
auch Neukunden beim interna-
tionalen Anlagenbau mit unseren 
Absperrarmaturen versorgen. 

Mehr unter: ohl-gutermuth.de

ersten Anbietern, die den strengen 
Umweltanforderungen nach TA Luft 
und ISO 15848 gerecht wurden. 
„Die von uns entwickelten Konstrukti-
onen erzielen hier vorbildliche Werte“, 
unterstreicht Geschäftsführer Wolfgang 
Röhrig. 

Durch die zahlreichen Zertifizierungen 
kann  OHL  Gutermuth den größten 
Teil des Fertigungsprogramms eigen-
veranwortlich produzieren und auch 
prüfen.

Für seine Absperrklappen mit metal-
lischer und Weichdichtung verfügt  
das Unternehmen auch über eine  
SIL-Zertifizierung, wobei die Aus- 
fallsicherheit durch eine langjährige 
„proven in use“- Studie in Zusammen- 
arbeit mit einer namhaften Universität 
ermittelt wurde. 

Um die Zertifizierungen zu erhalten, 
stellt OHL Gutermuth hohe Anforde-
rungen an sich selbst. „Eine überzeu-
gende Technik und höchste Qualität 
sind signifikante Elemente, die uns 
das ermöglichen“, erläutert Wolfgang 
Röhrig. 

Ein ausgeprägtes Qualitätsbewusst-
sein gehört zum Selbstverständnis 
des Unternehmens.

BEST VALVES
MADE IN GERMANY
SINCE 1867

instagram.com/ohlgutermuth

linkedin.com/company/ 
ohl-gutermuth-industrial-
valves-gmbh

Ethan, Propan und Butan, was den wirt-
schaftlichen Nutzen erhöht. In diesen 
Anlagen werden spezielle Klappen von 
OHL Gutermuth eingebaut. 

Die Lieferung, Armaturen mit einem 
Gesamtgewicht von ca. 260 Tonnen, 
erfolgt im Mai 2025.


